% Symmetrica FISA TEHNICA

Tub cu cep si buza - model SYMM 182

Ht

Dimensiuni:

Hu

De=1140 mm, Di=1000 mm, Gp=70 mm,

Hu=1000 mm, Ht=1030 mm

a0
a

Greutate / bucata:

S ———— ~ 560 kg

Fabrica de productie:

Doaga, judetul Vrancea; Prejmer, judetul Brasov;
Solca, judetul Suceava.

Tipologie:

Element din beton vibropresat utilizat la transportul apelor uzate, apelor
meteorice si apelor de siroire sub presiune redusa in retelele de
canalizare in general ingropate.

Clasa de beton utilizat este C35/45, care asigura o rezistenta ridicata la
compresiune si durabilitate.

Caracteristici tehnice
conform
SR EN 1916:2003

Caracteristica Performanta

Toleranta dimensionala referitoare la

a + 10 mm

imbinare

Sarcina minima de rupere > 50 kN/m
Fara pierdere la asamblare sau

Etanseitate la apa prin tub pentru o presiune interna
de 50 kPa (0,5 bar)

Absorbtie de apa < 6 % din masa

Marcaj CE:

@

Garantia certificarii produselor in concordanta cu regulamentul UE
305/2011.

Fabrica Doaga

ce 21;
Declaratia de performanta: VN-SYMM 182-2021-01.

Fabrica Prejmer

ce 22;
Declaratia de performanta: BV-SYMM 182-2022-00.

Fabrica Solca

CeE 22;
Declaratia de performanta: SV-SYMM 182-2022-00.

Alte specificatii:

Sustenabilitatea in
productia elementelor de
beton:

Utilizarea cimentului de generatie noua cu emisii reduse de CO; in
procesul nostru de productie aduce beneficii semnificative atat din punct
de vedere al performantei, cat si al sustenabilitatii. Astfel, contribuim
activ la diminuarea amprentei de carbon si la protejarea mediului.

De asemenea, ne bazam pe energie electrica generata de propriile parcuri
fotovoltaice, reducand astfel dependenta de sursele conventionale si
promovand utilizarea resurselor regenerabile.

Aceastd abordare sustenabild ne permite sa reducem impactul asupra
mediului, sa optimizam costurile de productie si sa oferim clientilor
produse realizate cu responsabilitate fata de natura.

Durata extinsa de viata contribuie la sustenabilitate prin reducerea
necesitatii de inlocuire, a consumului de resurse si a cantitatii de deseuri
generate, sustinand astfel un impact redus asupra mediului pe intreg
ciclul de viata al produselor.

Garantie:

SYMMETRICA S.R.L. oferd o garantie de 2 ani a elementelor de tub de la
data achizitiei cu conditia ca beneficiarul sa respecte conditiile de
manipulare, depozitare si intretinere impuse precum si recomandarile de
montaj anexate.

Durata de viata de cca. 50 ani.
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Pentru evitarea oricaror neconformitati intre comanda realizatd si
produsele receptionate, recomandam verificarea detaliatd la livrare. In
cazul in care sunt observate neconcordante intre comanda si produsele
livrate sau o deficienta calitativa a produselor, acestea vor fi sesizate
Reclamatii: reprezentantilor Symmetrica inainte de realizarea montajului.

Fotografiile prezentate pe site, in cataloage, precum si produsele expuse
in showroom/pe expozoare au caracter strict informativ si sunt utilizate
exclusiv in scop de prezentare. Acestea nu constituie obligatie
contractuald si pot prezenta diferente fata de produsul livrat.

www.symmetrica.ro
Date de contact: relatii-clienti@symmetrica.ro
Tel: (+40) 230 522 619

Instructiuni de manipulare, depozitare, conservare si transport:

Manipulare:
Manipularea tuburilor, atat la incarcarea céat si la descarcarea in si din mijloacele de transport, se face
mecanizat, cu ajutorul stivuitorului echipat cu furci sau cu instalatii de ridicare echipate cu dispozitive tip
furca.
in mijloacele de transport auto, asezarea tuburilor se face pe reazeme speciale din lemn (longrine) si se
asigura prin pene si chingi.
Se interzice:

e descarcarea tuburilor prin cddere libera sau prin rulare pe planuri inclinate;

e manipularea tuburilor agatate prin trecerea cablului longitudinal prin tub sau cu céarlige prinse de

capetele tubului;
e ciocnirea tuburilor intre ele sau de orice alt obiect;
e rasucirea tubului prin frecare sau prin manipulare cu ranga.

Depozitare:

Tuburile se depoziteazd pe platforme betonate, cu suprafata pland. intr-o stivd se depoziteazd numai
tuburi de acelasi diametru.

Tuburile de pe randul de jos se asaza in pozitie orizontala pe longrine de lemn, astfel incat sa nu se
sprijine pe spit.

Tuburile de la capetele stivelor, de pe randul de jos, se asigura impotriva rostogolirii cu cel putin 3 pene
din lemn de esenta tare.

Penele de lemn se introduc sub tuburi prin batere cu ciocanul, astfel incat sa fie in contact cu suprafata
tubului.

Asezarea tuburilor pe orizontala se face cu mufa in aceeasi directie, iar pe verticalda se aseaza alternativ,
cu mufa invers fata de spit.

Tuburile de pe randurile superioare se asaza astfel incat sa se sprijine pe doua tuburi de pe randul
inferior. Capetele tuburilor se vor afla obligatoriu in acelasi plan; nu se admit tuburi iesite din aliniere cu
mai mult de 5 cm.

Transport:

Tuburile avand diametre cuprinse intre 300 - 600 mm se aseaza pe doua randuri.
Tuburile cu @800 mm si @1000 mm se aseaza pe un singur rand.

Nota:

Manipularea, transportul si depozitarea tuburilor in alte conditii decat cele precizate il exonereaza pe
furnizor de orice raspundere. Pagubele rezultate ca urmare a nerespectarii acestei clauze cad in sarcina
clientului.

Instructiuni de utilizare si montaj:

Domeniul de utilizare:
Se pot utiliza la realizarea podetelor de acces la proprietati, drumuri laterale si subtraversari de drumuri
judetene, comunale si strazi, in conformitate cu cerintele din proiectele de executie a podetului.

Recomandari pentru montarea tuburilor:

Metodele de montare a tuburilor se aleg in functie de dimensiunile si de greutatea acestora, pe baza unui
proiect intocmit de un proiectant de specialitate autorizat.

Inainte de introducerea tuburilor in sant, se face o verificare si, eventual, se corecteaza fundul sapaturii.
Coborarea tuburilor in santuri se face mecanizat, cu ajutorul automacaralelor.

La pozarea tuburilor, pentru diferite adancimi, se vor respecta indicatiile din proiect.
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Stratul suport:
Stratul de baza difera de la lucrare la lucrare, in functie de natura terenului. Acesta poate fi:
e strat suport din teren natural, iar in locurile unde acesta s-a modificat, trebuie realizata
compactarea cu un grad minim de compactare de 85%;
e strat suport de beton de grosime = 10 cm + D interior/10;
e strat suport din balast de grosime = 25 cm + D interior/10.
Stratul suport trebuie realizat astfel incat tuburile sa sprijine cu toata suprafata de contact pe strat; in
zona mufei se va realiza sapatura dupa conturul acesteia.

Montarea tuburilor:

In timpul montajului, tubul este tinut in pozitie orizontald de utilajul de ridicat. Se apropie tubul de mufa
tubului montat anterior, astfel incat capatul drept (cepul) sa se aseze uniform in interiorul garniturii de
cauciuc, atunci cand tuburile sunt prevazute cu aceasta. Tragerea pe pozitie se face cu tirfoare; cablul
tirforului se fixeazd de tubul deja montat si fixat in stratul suport. in timpul montajului, tubul este
sustinut de macara in asa fel incat sa alunece usor, fara frecare de stratul suport.

in cazurile in care tuburile pentru podete nu sunt prevdzute cu garnituri de cauciuc, capatul drept al
tubului va intra in mufa tubului montat anterior. Rosturile dintre tuburi se etanseaza cu mortar pentru
chituire. Se curata rostul de praf, pamant etc. si se uda cu apa.

Rostul se umple bine cu mortar pentru chituire, avand grija ca aplicarea sa fie uniforma si sa nu se lase
spatii goale in rosturi. Aplicarea amestecului se va executa cu unelte corespunzatoare.

Executarea umpluturii:

Dupa asezarea pe pozitie, tubul se fixeazd cu o umpluturd bine compactatd, conform prevederilor din
proiect sau din caietul de sarcini al lucrarii.

Umplerea santului se face cu pamantul rezultat din sapatura, dupa controlul nivelmentului si verificarea
calitatii executiei lucrarii.

Péna la jumatatea diametrului tubului, umplerea se face simultan pe ambele parti, in straturi compactate
separat. Grosimea stratului se determina in functie de natura terenului si de caracteristicile utilajului de
compactare, astfel incat sa se realizeze un grad minim de compactare de 85%.

in cazul in care tuburile se monteaz& in santuri cu sprijinirea sdp&turii, indepartarea elementelor de
sprijin se face treptat, pe masura executarii umpluturii.

Umpluturile se executa manual sau mecanizat, in straturi de 10-15 cm grosime deasupra tubului, fara a
impinge direct cu buldozerul pamantul de umpluturda deasupra santului. Nu este permisa circulatia
deasupra santului atunci cand nu este pregatita suprafata.

Fiecare strat se compacteaza separat. Restul umpluturii se face in straturi de 20-30 cm grosime, bine
compactate, pana la suprafata terenului, urmarindu-se realizarea unui grad de compactare de minimum
97%.

in cazul podetelor de acces la proprietati, deasupra umpluturii se recomanda turnarea unei placi de
beton armat de 10-15 cm grosime.

in cazul podetelor de acces la drumuri laterale si subtraverséri de drumuri judetene, comunale si strizi,
inaltimea terasamentului trebuie sa fie cuprinsa intre 0,50 - 2,50 m, in functie de tipul de drum, cu
respectarea proiectului de executie.
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